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Die Firma Nugo Romano S.p.A. bietet seine Kompetenz im Bereich der zerstérungsfreien
Prafungen und Dimensionsprifungen mit hochspezialisiertem und qualifiziertem Personal an,
das sowohl in der Firma als auch bei Kunden und Lieferanten zusammenarbeitet. Das
Unternehmen kann folgende Prufungen durchfuhren:

Eindringende Flussigkeiten (PT)

Die Prafung mit eindringende Flussigkeiten hat den Zweck, Diskontinuitdten wie Risse,
Uberlappungen, Abbiegungen und Fehlfusionen auf der zu untersuchenden Oberflache festzustellen.
Die Prafung wird hauptsachlich an metallischen Werkstoffen durchgefuhrt, aber kann es auch an
anderen Werkstoffen durchgefuhrt werden, sofern diese inert gegenuber den fur die Untersuchung
verwendeten Produkten und nicht bermaBig porés sind.

Das Eindringen der Flussigkeit in eine Diskontinuitédt erfolgt durch Kapillaritat und nicht durch
Schwerkraft. Dieses Vorrecht, das die Grundlage aller Kontrollmethoden erfolgt, erleichtert die
Inspektion von Oberflachen, die ungeachtet ihrer Position schwer zuganglich sind.

In der Firma beschaftigt qualifiziertes und zertifiziertes Personal fur die zerstérungsfreie Prufungen
geman der Norm UNI EN ISO 9712:2012: 2 Prufer fir PT Level lll und 2 Prafer far PT Level Il

NUGO ROMANO S.p.A.
Via Area Artigianale Sassonia, 6
28885 Piedimulera (VB) lItaly
Tel. +390324848700
Fax. +39032483341
WWw.nugoromano.it
info@nugoromano.it
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Magnetoskopie (MT)

Die Prufung mit Magnetoskopie ist eine zerstérungsfreie Prifmethode, die die eisenmagnetischen
Eigenschaften einiger Materialien ausgenutzt werden, um sich magnetisieren zu lassen und so den
magnetischen Fluss zu Ubertragen.

Die Magnetoskopie ist in der Lage, das modgliche Vorhandensein von Oberflachen- und
Unterflachendiskontinuitdten auf den untersuchten Stlcken durch Eindicken des Magnetpulvers in
Ubereinstimmung mit dem dispergierten Fluss festzustellen. Die Unmittelbarkeit des
magnetoskopischen Kontrollergebnisses, verbunden mit einer einfachen Interpretation der Indikationen,
macht es zu einer zerstérungsfreien Prifmethode, die das Eindringen von Flussigkeiten mit dem Vorteil
einer erhéhten Untersuchungstiefe erganzt. Die Kontrollmethode mit magnetischen Partikeln wird nicht
nur in der Produktionsphase, sondern auch in der periodischen Wartungs- und Uberpriifungsphase
haufig angewendet.

In der Firma beschaftigt qualifiziertes und zertifiziertes Personal fur die zerstérungsfreie Prufungen
gemaB der Norm UNI EN ISO 9712: 2012: 2 MT-Prufer mit Level Ill und 2 MT-Prufer mit Level II.
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Ultraschall (UT)

Die Ultraschall bestehen aus elastischen Wellen, die sich in den Materialien auf betrachtlichen Wegen
verbreiten. Die Methode verwendet hochfrequente Schallwellen (Ultraschall / UT), die durch das zu
untersuchende Material geleitet werden. Diese zerstérungsfreien Priifungen benutzen die Fahigkeit
bestimmter mechanischer Schwingungen mit Frequenzen, die héher als die fir das menschliche Ohr
hérbaren sind, die Schwankungen der akustischen Impedanz, die durch Diskontinuitat innerhalb des
Artefakts verursacht werden erzeugen Antwortsignale, die bei richtiger Interpretation des Fehlers
vorliegenden innerhalb des Produkts fihren kénnen.

Diese Ultraschalimethode der zerstérungsfreien Prafungen wird im Allgemeinen bei
geschmiedeten, geschweiBten Produkten und Dickenprufungen angewendet.

In der Firma beschaftigt qualifiziertes und zertifiziertes Personal fur die zerstérungsfreie Prifung geman
Norm UNI EN ISO 9712: 2012: 2 UT-Prufer mit Level Ill und 2 UT-Prafer mit Level 1.
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Sichtprifung (VT)

Die Sichtprufung ist die Kontrollmethode, die bei allen Testmethoden benutzt wird. Die Sichtprtfung
kann einfach mit "bloBem Auge" ohne Zuhilfenahme von optischen Instrumenten oder mit Hilfe von
Linsen, Spiegeln, Endoskopen, Fiberskopen und Videoendoskopen erfolgen. Besonders wichtig ist
auch die Beleuchtungsstarke der Oberflache, die den Spezifikationen entsprechen und so ausgefuhrt
sein muss, dass eine visuelle Prufung nicht ausgeschlossen ist.

Der VT-Inspektor hat mehrere Aufgaben: Klassifizierung und Dimensionierung von Fehlern zur
Uberpriifung der Einhaltung von Produktnormen fir SchweiBnéhte, Schmiedeteile, Gussteile und
Walzstahle, Uberpriifung der Einhaltung von SchweiBverfahren, MaBkontrolle von SchweiBnahten,
MaBkontrolle von allgemein hergestellten Produkte, Lackierkontrolle, Makrografien usw.

In der Metallurgie wird eine visuelle Kontrolle zur ldentifizierung von Diskontinuitdten in allen
Produktionszusammenhéangen verwendet. Die mit der Methode behandelte Defektologie betrifft alle
Produktions- und Postproduktionsphasen, daher betrifft es sowohl die Qualitat der Produktion als auch
die Kontrolle des Betriebs der Produkte.

In azienda opera personale qualificato e certificato alle Prove Non Distruttive secondo la norma UNI
EN ISO 9712:2012: nr. 2 operatori VT Livello Il e nr. 2 operatori VT Livello Il.

In der Firma beschéaftigt qualifiziertes und zertifiziertes Personal fur die zerstérungsfreie Prufung
gemass Norm UNI EN ISO 9712: 2012: 2 VT-Prufer mit Level Il und 2 VT-Prufer mit Level Il.
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MaBprifung
Die MaBprufung erfolgt sowohl mit traditionellen Instrumenten als auch mit Innen-, AuBen- und
Tiefenmikrometern, digitalen Messschablonen, digitalen Tiefenmessgeraten und der Verwendung von
parallelen Johnson-Flachblécken.
Fur groBe Teile oder mit besonders komplizierten Geometrien hat die Firma 3D-Lasergeraten:
* FARO Arm Edge Messarm
* ION FARO Laser Tracker
Zur Rauheitskontrolle verwendet die Firma tragbare Rauheitsmessgerate Surf Test SJ-210 Mitutoyo.
Alle Instrumentation wird im Haus oder in akkreditierten Labors regelmaBig kalibriert.

Das Personal, das an diesen Instrumenten arbeitet, ist hochqualifiziert und spezialisiert.
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